
Zakres dostawy:
Frez ręczny dostarczany jest na życzenie z 
prowadnicą lub bez niej.

Akcesoria (opcjonalnie):
Głowica frezowa do 
frezowania czapek 
ochronnych elektrod 
o różnej geometrii.

Ręczne frezowanie -
nieskomplikowane i wydajne

Głowica frezowa jest wprawiana w ruch 
obrotowy za pomocą rękojeści frezu ręcznego 
uchwytowego, obrabiając w ten sposób 
powierzchnię roboczą elektrody.

Podczas frezowania następuje obróbka 
skrawaniem czapki ochronnej elektrody i 
nadanie jej pierwotnej geometrii.

Przy obróbce blach powlekanych można w 
jednej operacji roboczej, za pomocą jednej 
głowicy frezowej do powierzchni roboczych 
dokonać obróbki zarówno powierzchni 
roboczej, jak i powierzchni bocznej czapki. 
Pozwala to na usunięcie sadów stopowych w 
obszarze roboczym. Powstające wióry z 
frezowania wypadają z głowicy frezowej.

FREZY RĘCZNE UCHWYTOWE

Frezy ręczne uchwytowe do obróbki
końcowej czapek ochronnych elektrod
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SVS Schweißtechnik GmbH
Fritz-Thyssen-Straße 5
45475 Mülheim an der Ruhr
Germany

Telefon: +49 208 99328-0
Telefax: +49 208 99328-29
info@svs-schweisstechnik.de
www.svs-schweisstechnik.de


